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Liebe Geschäftspartner,
liebe Interessenten,

dieses Handbuch soll Ihnen ein nützlicher Begleiter im Arbeitsalltag sein: Es erläutert unsere Leistungen
und die technischen Möglichkeiten der unterschiedlichen Bindeverfahren, teilweise mit Beispielen. Und
es beinhaltet außerdem wichtige Hinweise zu den Voraussetzungen, die Ihre Druckunterlagen erfüllen
sollten, damit wir sie optimal weiterverarbeiten können.

Bitte schauen Sie sich diese Unterlagen an – so können wir Ihnen höchste Qualität liefern. Bedarfsgerecht,
zuverlässig, termintreu. Wir freuen darauf, Ihren Auftrag auszuführen!

Mit den besten Grüßen aus dem Odenwald
Ihre Familie Kaffenberger und Team

Wenn Sie Fragen zu einzelnen Vorgängen haben oder eventuell besondere Anforderungen, die hier nicht
aufgeführt sind, dann sprechen Sie uns bitte an: Per Telefon, Fax oder E-Mail – wir beraten Sie gerne.

Allgemeine Information



Unser Team:
Allgemeine Information

Georg Kaffenberger
Senior
Telefon: (06161) 93199-10
Mobil: (0171) 2781352

Anna Kaffenberger
Einkauf/Personal
Telefon: (06161) 93199-12
info@kaffenberger-buchbinderei.de

Marcus Kaffenberger
Geschäftsführung
Auftragsabwicklung
Telefon: (06161) 93199-11
marcus@kaffenberger-buchbinderei.de

Michael Kaffenberger
Geschäftsführung
Produktion
Telefon: (06161) 93199-18
michael@kaffenberger-buchbinderei.de

Telefon: (06161) 93199-0    info@kaffenberger-buchbinderei.de

Monika Ackermann
Buchhaltung
Telefon: (06161) 93199-12
monika@kaffenberger-buchbinderei.de



Ein wichtiger Faktor für die Qualität in der
Druckweiterverarbeitung ist die Faserlaufrichtung
des Papieres.

Grundsätzlich sollte die Laufrichtung auf die
verarbeitungs- und klebstofftechnischen Erforder-
nisse abgestimmt werden – so lässt sich die Qualität
der Weiterverarbeitung erheblich mitbestimmen.

Für sämtliche Druckbogen, Vorsätze, Um-
schläge, Deckenbezüge und Falzprospekte gilt:
Sie müssen im Endprodukt eine zum Rücken
parallele Laufrichtung aufweisen. Sonst drohen
Qualitätseinbußen wie Quetschfalten, Wellen-
bildung, erschwertes Aufschlagen und Aufbrechen
beim Falzen – und damit auch mangelnde
Gebrauchseignung.

Gute Vorbereitung – für gute Ergebnisse
Voraussetzung für hohe Qualität:
Die Laufrichtung

Allgemeine Information

Läßt sich leichter biegenNagelprobe Reißprobe Läßt sich schwerer biegen



Brillanz und optimale Farbgebung – zu Recht
ein vorrangiges Ziel in der Druckerei. Damit auch
die Arbeit des Buchbinders diesem Ziel gerecht
wird, sollte der Drucker auf genügende Scheuer-
festigkeit, gute Trocknung und Festigkeit der
Druckfarben achten. Hier können sonst irreparable
Schäden entstehen!

Auch die Papierqualitäten beeinflussen das
Ergebnis: Glänzend gestrichene Papiere lassen
durch ihre sehr glatte Oberfläche keinen Abrieb
zu. Und auch ungestrichene Papiere sind je glatter,
desto scheuerfester. Mattgestrichene Papiere
wiederum sind durch ihre feinkörnige Oberfläche

abriebgefährdet: Der feinkörnige Strich verursacht
Schmirgeleffekte. Zögernder Trocknung, Ab-
schmieren und Ablegen sollte man rechtzeitig ent-
gegenwirken, eventuell durch Einplanen längerer
Trockenzeiten, Lackierung und Folienkaschierung.

Scheuerfestigkeit aus Sicht der
Druckverarbeitung

Allgemeine Information



Klebebindung & Fadenheftung
(dazu gehören: Pappbände, Gewebebände, Lederbände, Japanbroschur,
Englische Broschur, Schweizer Broschur, Gefälzelte Broschur)

Ausschießen und mehr | Broschüren | Bücher

Mechanische Bindesysteme
(dazu gehören: Drahtkammbindung, Spiralbindung, Plastikbindung,
Wire-O in festen Decken)

Mechanische Bindesysteme | Beispiele Kalender | Beispiele Kataloge

Rückendrahtheftung

Falzen

Register stanzen

Ecken runden

Technische Infos

Adresse und Wegbeschreibung

K
le

b
eb

in
d

u
n

g
 &

 F
ad

en
h

ef
tu

n
g

M
ec

h
an

is
ch

e 
B

in
d

es
ys

te
m

e
R

ü
ck

en
d

ra
h

th
ef

tu
n

g
Fa

lz
en

R
eg

is
te

r 
st

an
ze

n
Ec

ke
n

 r
u

n
d

en
Te

ch
n

is
ch

e 
In

fo
s

K
o

n
ta

kt



Klebebindung &
Fadenheftung
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Ausschießen und mehr

Ausschießen und mehr
Bogensignatur und -norm sind wichtige Hilfsmittel

Hier geht es um die Bogenkennzeichnung in
Verbindung mit dem Stichwort des Titels des
betreffenden Werkes. Signatur und Norm können
auf die erste Seite jedes Falzbogens oder – falls
das typografisch störend wirkt – auch auf der
Rückenfalz der Falzbogen in gleich bleibender
Stellung innerhalb eines Buches aufgedruckt
werden.

Ebenso müssen Bogenteile zum Umlegen oder
Einstecken sinngemäß gekennzeichnet sein, am
besten außerhalb des Beschnittes. Bei Werken mit
mehrsprachigen Ausgaben muss die Bogensignatur
mit dem entsprechenden Sprachvermerk, z.B. „Bg. 3,
französisch“, ebenfalls außerhalb des Beschnittes,
ergänzt werden. Bogensignatur und -norm
verhindern Verwechslungen und sind deshalb
unerlässliche Hilfsmittel für die Produktion und
Lagerung von Plano- und Falzbogen.
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Für Qualitätsfalzarbeiten muss vor dem Druck
unbedingt der Winkelschnitt ausgeführt werden,
denn: Auf Falzautomaten wird ausschließlich mit
linearen Anlagen gearbeitet! (Und nicht mit
Punktanlagen, wie auf Druckmaschinen.) Nicht
angewinkelte Druckbogen lassen sich nicht
registerhaltig falzen. Den ausgeführten Winkelschnitt
bitte unbedingt gut erkennbar markieren. Sofern
im Druck „umstülpt“ werden muss, ist mindestens
der einwandfreie  Dreiseitenbeschnitt oder noch
besser der Rundumbeschnitt auszuführen.

Ausschießen und mehr

Die Flattermarken erfüllen beim Zusammentragen
der Falzbogen optische Kontrollfunktionen und sind
auch zur Überprüfung der Falzgenauigkeit von
großer Bedeutung. Als echte Arbeitserleichterung
sollten sie daher beim Werkdruck unbedingt
mitgedruckt werden.

Bei ineinander gesteckten Bogenteilen müssen
die Flattermarken an sämtlichen Bogeneinheiten
am Kopf aufgedruckt werden. Auch bei Falzbogen

für die Klebebindung sind Flattermarken an-
zubringen, am Kopf gestaffelt, da durch eine
eventuelle Bundperforation die optische Wahr-
nehmung erschwert wird. Außerdem bleibt so
auch nach dem Klebebinden die notwendige
Kontrollmöglichkeit erhalten.

Die Flattermarke ist ein optisches
Kontrollmedium

Wann ist der Winkel- oder Rundumbeschnitt
notwendig?

Zusammengetragene Bogen mit Flattermarken
am Rücken – für Fadenheftung

Eingesteckte Bogen mit Flattermarke am Kopf



Voraussetzungen für ein registerhaltiges Falzen
schaffen. Allgemein sind Markierzeichen für die
Druckweiterverarbeitung an den Bogenrand zu
stellen, damit eventuelle Winkelabweichungen
sofort sichtbar werden.

Kann das Anlagezeichen nicht mitgedruckt
werden, bitte den ganzen Bogenstapel gemäß
dem Stand der Seitenmarke gut erkennbar
markieren. Bei Druckbogen, die vor dem Falzen
halbiert werden müssen, ist die Falzanlage stets
am Trennschnitt vorzusehen.

Unter dem Begriff Greiffalz ist der hintere
vorstehende Bogenteil eines Falzbogens zu
verstehen, der zum automatischen Öffnen des
Falzbogens dient.

Der Greiffalz erfordert jeweils ein entsprechend
größeres Bogenformat. Je nach Seitenumfang und
Hoch- oder Querformat muss der zusätzliche
Papierbedarf für den Greiffalz am Rand parallel
zur längeren oder kürzeren Seite oder aber im
ersten, zweiten oder dritten Falzbruch vorgesehen
werden. Für die Verarbeitung auf dem Sammel-
hefter ist ein 8 mm breiter Greiffalz einzuberechnen.

Ausschießen und mehr

Die Druckbogen müssen so ausgeschossen
werden, dass Druck- und Falzanlagen identisch
sind. Denn die Anlagevorrichtung an Falzauto-
maten ist fest eingebaut und kann deshalb nicht
auf eine abweichende Druckanlage umgestellt
werden.

Außerdem ist es notwendig, die Druckanlage
in Verbindung mit der Seitenmarke gut sichtbar
zu kennzeichnen. Nur so können wir beim Auf-
stoßen der Druckbogen auf dem Schütteltisch
und beim Anlegen in der Schneidemaschine die

Die Druckanlage muss gekennzeichnet sein

Greiffalz oder Nachfalz

Der hintere Teil des Falzbogens steht um ca. 8mm
vor und dient zum Öffnen des Falzbogens auf dem
Sammelhefter

ca. 8 mm

3. Bruch

1. Bruch

2. Bruch

Falzanlage

Falzanlage

Greiffalz ca. 8mm

Greiffalz ca. 8mm

2
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Bogen mit Greiffalz hinten



Ausschießen und mehr

16 Seiten Kreuzbruch

5 12

4 13

9 8

16 1

3 14

6 11

15 2

10 7



Ausschießen und mehr

32 Seiten Deutscher Vierbruch

15 18

2 31

23 10

26 7

3 30

14 19

27 9

22 11

9 24

8 25

17 16

32 1

5 28

12 21

29 4

20 13



6 Seiten Leporello- oder Zickzackfalz

Ausschießen und mehr

6 Seiten Wickelfalz

3 6 1

4 5 2

1 4 5

2 3 6



Ausschießen und mehr

8 Seiten Parallelmittenfalz

8 Seiten Kreuzbruch

4 5 8 1

2763

5 4

8 1

3 6

2 7



Ausschießen und mehr

12 Seiten Zickzack-Kreuz

12 Seiten gewickelt-Kreuz

12 1

9 4

8 5

2 11

3 10

6 7

10 3

7 6

12 1

4 9

5 8

2 11



Bücher

Bücher
Bücher binden

In unserer Handbindeabteilung binden wir
Ihre Zeitschriften, Dissertationen, Lieblingsbücher,
Erbstücke, Taufbücher, Chroniken, Liebesbriefe
und Memoiren. Oder auch Gästebücher und
Fotoalben. So, wie Sie es wünschen: in Papier,
Gewebe, Leder, Pergament, Holzdeckel oder jedes
andere denkbare Material. Selbstverständlich
reparieren und restaurieren wir auch alte Bücher.
Darüber hinaus fertigen wir Kästen, Mappen,
Schachteln und Schuber.

Im Bereich Verlagsbuchbinderei binden wir
Broschüren und Festeinbände in Klebebindung
und Fadenheftung in jeder gewünschten
Ausstattung.
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Bücher

Überzugszuschnitt für Ganzeinbanddecke
mit überstehenden Kanten
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Broschüren

Broschur in viermal
gerilltem Umschlag

Broschur in viermal
gerilltem Umschlag mit
einer oder zwei Klappen

Broschüren
Broschüren in Klebebindung und Fadenheftung
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Broschüren

Schweizer Broschur in
dreimal gerilltem Umschlag
(Klappen möglich)

Japan-Broschur
Viertelbogen vorn
geschlossen

Englische Broschur
(Schutzumschlag angeklebt)

Gefälzelte Broschur

Steifbroschur
(Deckel aufgesetzt)



Mechanische Bindesysteme
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Bei überlaufenden Motiven sind Drahtkamm-
bindung oder Plastikbindung vorteilhafter.

Bei Spiralbindungen sollte man überlaufende
Motive vermeiden, weil sich die Seiten in der Höhe
verschieben.

Lieferbare Farben bitte anfragen!

Mechanische Bindesysteme

Mechanische Bindesysteme
Drahtkammbindung (Wire-O, Ringwire),
Spiralbindung (Kunststoff und Draht), Plastikbindung

Plastikbindung

Drahtkammbindung

Spiralbindung



Wire-O in Kastendecke auf Umschlagseite 3 eingeklebt

Wire-O in 5-teiliger Decke

Wire-O in fester Decke mit rundem Rücken

Mechanische Bindesysteme

Wenn es besonders schick werden soll, kommt
dieses Verfahren zum Einsatz: Die praktische
Drahtkammbindung, von außen schön verdeckt
in festen Decken. Für den Umschlag lassen sich
alle gewünschten Materialien verwenden – von
edlen Geweben bis hin zu echtem Leder oder
bedruckten Bezügen. Möglich bis zu einer
Blockstärke von 30 mm.

Wire-O in festen Decken



Die kleine, feine Plastikbindung – für Taschen-
kalender, Adressbüchlein, Telefonverzeichnisse
und alles, was zum Einstecken gedacht ist.

Blockstärken von 2 bis 10 mm

Mechanische Bindesysteme

Perl-Bindung

2 mm

3,5 mm

12,14 mm

Arbeitsschritte Perl-Bindung



Wir fertigen Kalender in allen Auflagen und in allen Ausführungen.
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Kalender in Spiralbindung

Kalender

Kalender

Kalender mit Kompaktfälzel

Kalender in Drahtkammbindung (Wire-O)

Gefälzelte Kalender Kalender mit Klappfälzel
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Kataloge

Kataloge

Mit mechanischen Bindesystemen fertigen
wir Kataloge und Broschüren in 4-, 6- oder 8-
seitigem Umschlag bei verdeckter oder sichtbarer
Bindung. Ebenso verarbeiten wir Deckblätter in
HartPVC-Folie und in Priplak.

Bei der Stanzung der Produkte können Sie
zwischen runden und eckigen Löchern wählen.
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Rückendrahtheftung
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Rückendrahtheftung

Rückendrahtheftung

Am besten sprechen Sie noch vor der Bogen-
montage mit uns – so lassen sich eventuell unnötige
Kosten bei der Weiterverarbeitung vermeiden.

Bitte beachten Sie: Bis zu einer Rückenlänge
von 9,5 cm können wir mit zwei Klammern
arbeiten, darunter nur noch mit einer Klammer.

Ringösenheftung: kann mit zwei oder vier
Ösen gearbeitet werden

Blockheftung: eine Klammer oben links, bei
Bedarf mit Nachfalzen
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Falzen

Falzen

FA 35

Viermal parallel

Offenes Format
35 x 65 cm max
6 x 9 cm min

Kleinste Falzlänge
15 mm

FA 78

Offenes Format
70 x 100 cm max
15 x 30 cm min

Kleinste Falzlänge
30 mm

K 52

Offenes Format
50 x 70 cm max
15 x 21 cm min

Kleinste Falzlänge
30 mm



Register stanzen
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Register lassen sich an den meisten Grund-
produkten anbringen – zum Beispiel bei Ordner-
inhalten, Loseblattwerken und Broschüren mit
Wire-O, Plastik- oder Spiral-Bindung. An Einzel-
blättern stanzen wir Register mit einer Schnitttiefe
von 5 bis 25 mm.

Register stanzen

Register stanzen

5 mm

25 mm

Europäisch Arabisch
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Ecken runden

Ecken runden

20 mm

16 mm

12 mm

10 mm

8 mm
6 mm
4 mm

Wir runden Ecken im gewünschten Radius –
an einer Vielzahl von Produkten und in allen Auf-
lagen. Zum Beispiel an Broschüren in Rücken-
drahtheftung, Klebebindung oder Fadenbindung,
an Buchblocks und allen Produkten aus Einzel-
blättern.
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Technische Informationen

Technische Informationen

Zusammentragen: Einzelblatt
32 Stationen und Zulegestation für Handanlage
Formate: maximal 35 x 50 cm
minimal: 7 x 10 cm
Papiergewichte von 18 g/qm bis 800 g/qm
Blockheftung oben links in einem Arbeitsgang
möglich

Zusammentragen: Falzbogen
12 Stationen und Zulegestation für Handanlage
Formate: maximal 32 x 46 cm
minimal: 7,5 x 10,5 cm
Papiergewichte von 70 g/qm
Falzbogen bis 64 Seiten

Falzen:
Größtes offenes Format: 78 x 116 cm
Kleinstes offenes Format: 6 x 9 cm

Rückendrahtheftung:
Größtes Format: 25 x 35 cm
Kleinestes Format: 12 x 7 cm
A4 quer mit Handauflage

Wire-O Bindung
von 1/4” bis 11/4”

Klebebindung
Golf (Hotmelt)
Buchdicke minimal 2 mm, maximal 40 mm
Rückenlänge minimal 150 mm, maximal 320 mm
Buchbreite minimal 100 mm, maximal 260 mm

Blockheftung
mindestens 10 x 20 cm
maximal 35 x 50 cm
von Hand bis A1

Bohren
von 4 mm bis 20 mm
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Kontakt

Kontakt
So erreichen Sie uns:

Anfahrtsskizze

Buchbinderei Georg Kaffenberger OHG
Handbuchbinderei
Verlagsbuchbinderei
Kalenderfertigung

Darmstädter Straße 52
64395 Brensbach
Tel.: 0 6161 / 93 19 90
Fax: 0 6161 / 93 19 999
E-Mail: info@kaffenberger-buchbinderei.de
www.kaffenberger-buchbinderei.de

Geschäftszeiten
Montag bis Donnerstag:
8:00 bis 12:00 und 13:00 bis 17:00
Freitag: 8:00 bis 12:15

Darmstadt

Frankfurt
Offenbach

Brensbach

Reinheim

Groß-Bieberau

Rossdorf

A5

A3

A67

B26

B38

B3

nach
Wiesbaden

nach
Mainz

nach
Würzburg

nach
Mannheim /
Heidelberg

A5

Frankfurter
Kreuz

Darmstädter
Kreuz


